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ер вࠢ.

Знайд тࠢь два в шࠢаки (B) з обох бок вࠢ п дࠢставки.

Пов сࠢьте л вࠢу та праву руки на в дࠢпов дࠢн  ࠢп дࠢв сࠢки-

Накрийте систему розвал-сходження наданою кришкою 

для обладнання, щоб запоб гࠢти накопиченню пилу.

(AUTEL-CSCW500)
IWA500
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Розбирання нࠢтелектуальної системи розвал-сходження

В дࠢ’єднайте кабел  ࠢживлення та USB-кабел .ࠢ Послабте чотири 

кр пࠢильн  ࠢручки (B), щоб роз бࠢрати л вࠢий та правий кронштейни.

Повн сࠢтю опуст тࠢь поперечну балку та вимкн тࠢь систему розвал-

сходження. Поверн тࠢь регульован  ࠢн жࠢки за годинниковою 

стр лࠢкою, щоб заф кࠢсувати основу у ф кࠢсованому положенн .ࠢ

Послабте дв  ࠢручки (A), щоб зняти тримач для планшета.
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В дࠢкрут тࠢь гвинти (M4 x 10) (C) за допомогою шестигранного Г-

под бࠢного ключа (2,5 мм), щоб в дࠢ’єднати роз’єм живлення.

В дࠢ’єднайте адаптер в дࠢ роз’єму живлення.

В дࠢкрут тࠢь п'ять гвинт вࠢ (M5 x 20) (D) за допомогою 

шестигранного Г-под бࠢного ключа (4 мм), щоб зняти роз'єм 

кронштейна з  ࠢст йࠢки.



ПРИМІТКА. Ілюстрац їࠢ в цьому короткому дов дࠢнику наведено лише для ознайомлення. Фактичний вигляд продукту може в дࠢр зࠢнятися.

П дࠢн мࠢ тࠢь ручки (F), щоб в дࠢ’єднати п дࠢставку в дࠢ основи.

Послабте чотири ручки (E), щоб опустити п дࠢставку.
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АРКУШ:

НАЗВА:

ЧКД:

МАСА (кг):

МАСШТАБ:

Матер аࠢл:
З

ЖЕРЕБІВКА: ОДНОЇ ЧАСТИНИ:

Номер креслення:

ПРОДУКТ:

ФІНІШ:

НОМЕР ДЕТАЛІ:

АПД:

МІСТО:

Корпорац яࠢ «Аутел Робот кࠢс»

ІМ'Я ФАЙЛУ:

НАЗВА МОДЕЛІ
&PROI_RELEASE

РІВЕНЬ ВИПУСКУ:

Короткий пос бࠢник

IWA500

210x285Гуань 

Цз нࠢчен У Шаої
AUT62061830

Ван Юншуай

120 г книжкового паперу

500012626

1 ~

Autel Intelligent Technology Corp., Ltd.

30 дюйм вࠢ

Вм сࠢт оновлено 25.12.2025; пос бࠢник з експлуатац їࠢ оновлено.

Ц  ࠢкреслення та специф кࠢац їࠢ є 

власн сࠢтю AUTEL. І їх не можна 

в дࠢтворювати, коп юࠢвати або 

використовувати будь-яким 
чином без попередньої письмової згоди AUTEL.

ПРОЄКТ

мм

ДАТА ОПИС
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Зауваженнякол рࠢ

Згорнути

складання

Допуск: ±2 мм
0,10

30~120

0,50

ДІМ

300~600

0,20

>1200 

АНГ.

0,50

0,25

0~6

0,15

6~30

0,05

120~300

600~1200

0,15

0,35

0,10

0,60

0,25

0,80

0,30

PANTONE
ЧОРНИЙ

Листовий метал
Механ чࠢна обробка

Прим тࠢка: В дࠢд лࠢ проектування не вказує постачальника. Бажаний ефект має в дࠢпов дࠢати зразку-еталону.


